Cykl szkolen: Fundamenty Bezpieczennstwa Maszyn
SZKOLENIE 0.1: Top 10 btedéw w maszynach (Wprowadzenie)

Czas trwania: 3 godziny

Poziom: Podstawowy

Dla kogo: Pracownicy UR, BHP, produkciji, liderzy zmian, mistrzowie oraz osoby
odpowiedzialne za codzienng eksploatacje maszyn.

Cel szkolenia: Uswiadomienie uczestnikom, jakie niezgodnosci techniczne najczesciegj
wystepujg w maszynach uzytkowanych w zaktadach produkcyjnych oraz jakie ryzyka
wynikaja z ich pomijania. Szkolenie ma pomaéc rozpoznac nieprawidtowosci i okreslic,
ktére obszary wymagaja natychmiastowej reakc;ji.

HARMONOGRAM SZKOLENIA

MODUL 1: Najczestsze btedy w maszynach — co widzimy na halach produkcyjnych?
(ok. 45 min.)

1.1. Ostony maszyn — problem zbyt ,,otwartych” stref zagrozenia

Opis: Omoéwimy btedy pojawiajgce sie w statych i ruchomych ostonach, m.in. zbyt duze
otwory, nieodpowiednie materiaty, brak odpowiednich mocowan. Uczestnicy nauczg sie
szybko rozpoznawadé, czy dana ostona spetnia minimalne standardy bezpieczenstwa.

1.2. Zablokowane lub ,,oszukane” wytaczniki krancowe

Opis: Jedno z najpowazniejszych i najczestszych naruszen. Wyjasnimy, co to znaczy
»ominiecie zabezpieczenia”, dlaczego jest to nielegalne i jakie konsekwencje niesie dla
pracodawcy.

MODUL 2: Urzadzenia ochronne i btedy w sterowaniu (ok. 45 min.)
2.1. Kurtyny swietlne i skanery — najczestsze btedy w montazu

Opis: Omoéwimy zbyt mate odlegtosci od strefy zagrozenia, nieprawidtowy dobér kurtyn
do aplikacji oraz brak analizy czasu dobiegu.

2.2. STOP awaryjny — niewtasciwe zastosowanie i brak resetu

Opis: Uczestnicy poznajg wymagania dotyczace projektu i dziatania STOP-6w
awaryjnych. Pokazemy, kiedy STOP dziata jedynie psychologicznie, a nie technicznie.
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MODUL 3: Dokumentacja, ozhnakowanie i konserwacja (ok. 40 min.)
3.1. Braki w instrukcjach i tabliczkach znamionowych

Opis: Wyjasnimy, jakich informacji czesto brakuje i dlaczego instrukcja jest
dokumentem wymaganym prawnie — hawet w maszynach starych.

3.2. Piktogramy i oznaczenia — niedoceniany element bezpieczenstwa

Opis: Pokazemy, jak brak oznaczen wptywa na bezpieczenstwo oraz jak w prosty sposob
uzupetnic te braki.

MODUL 4: Podsumowanie i $ciezka dalszego dziatania (ok. 20 min.)

4.1. Jak ocenié¢ stan maszyny? — szybki schemat decyzyjny

Opis: Uczestnicy otrzymuja narzedzia do szybkiej samodzielnej oceny ryzyka.
4.2. Co dalej?

Opis: Omoéwienie mozliwosci pogtebienia wiedzy podczas szkolenia:
»0cena ryzyka 1.5 oraz 2.0 — warsztat praktyczny”.
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